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WYKORZYSTANE TECHNOLOGIE

TECHNOLOGIA WATERPLATING WITH OIL

Waterplating with Oil to proces wykanczania powierzchni, polegajgcy na chemicznym
nakfadaniu metalicznych powtok na baterie tazienkowe z wykorzystaniem wodnych roztworéw.
Proces ten zakoriczony jest natozeniem ochronnej warstwy olejowej. Etapy procesu:

1. Warstwa metaliczna - Zanurzanie w roztworach z solami metali (np. nikiel, chrom)
osadza trwatq powtoke antykorozyjng o okre$lonym kolorze.

2. Powtoka olejowa — Naktadanie matowej warstwy oleju, chronigcej
przed odciskami palcéw i zabrudzeniami.

TECHNOLOGIA PVD

PVD (Physical Vapor Deposition) to technologia naktadania cienkich, metalicznych powtok
w warunkach prézni — czyli w specjalnej komorze, w ktérej znacznie obnizono ci$nienie
powietrza, co pozwala czgsteczkom metali swobodnie przemieszczaé sie i rbwnomiernie
osadzad na powierzchni baterii tazienkowych. Etapy procesu:

1. Niklowanie i chromowanie — Osadzanie metali, ktére tworzq ochronng powtoke
zwigkszajgcq odpornosé na uszkodzenia.

2. Koloryzacja — Naktadanie metalicznej powtoki w procesie PVD, aby nadaé
powierzchni wybrany kolor.

3. Powloka olejowa — Naktadanie matowej warstwy oleju, chroniqcej przed
odciskami palcéw i zabrudzeniami.

TECHNOLOGIA CHROMOWANIA GALWANICZNEGO

Chromowanie galwaniczne to proces elektrolityczny naktadania warstwy chromu na powierzchnieg,
zapewniajqcy trwato$é oraz odpornosé na korozje. Etapy procesu:

1. Niklowanie — Pokrycie przedmiotu warstwq niklu, ktéra zwieksza odpornoéé na korozje
i stanowi baze dla warstwy chromu.

2. Chromowanie — Osadzenie cienkiej warstwy chromu na powierzchni poprzez zanurzenie
w kqpieli elektrolitycznej i przepuszczenie prqdu elektrycznego, co nadaje
przedmiotowi potysk oraz dodatkowg ochrone.

POWDER COATING

Technologia Powder Coating to proces polegajgcy na elektrostatycznym nanoszeniu drobnego
proszku polimerowego na oczyszczong powierzchnie armatury, a nastepnie jego utwardzaniu
w wysokiej temperaturze, co tworzy jednolitq, gladkq i odporng powfoke ochronng. Etapy procesu:

1. Przygotowanie powierzchni — Doktadne odttuszczenie, ptukanie i zastosowanie warstwy konwersyjnej
(np. fosforanowej lub cyrkonowej), zapewniajqcej idealng przyczepno$é i odporno$é na korozje.

2. Naktadanie proszku — Naelekiryzowany proszek nanoszony jest metodq natrysku elektrostatycznego.

3. Utwardzanie - Wysoka temperatura (ok. 180-200°C) powoduje stopienie
i sieciowanie czqsteczek proszku, tworzqc jednolitq, twardqg i estetyczng powtoke.
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DOZOWNIKI DO PLYNU

900

\ \
CHROMOWANIE SZCZOTKOWANIE PVD + POWLOKA OLEJOWA WATERPLATING
+ POWLOKA OLEJOWA

AKCESORIA

HACZYKI, UCHWYTY DO PAPIERU, SZCZOTKI TAOLETOWE,
WIESZAKI NA RECZNIK, DOZOWNIKI DO MYDtA, LUSTERKA, PRZYtACZA KATOWE

» o 02000080

CHROMOWANIE PVD PVD + POWtOKA OLEJOWA WATERPLATING
+ POWLOKA OLEJOWA

KORKI CLICK-CLACK

EEEX XX

CHROMOWANIE POWDER COATING WATERPLATING

SYFONY

) O ®2 02000

CHROMOWANIE PVD POWDER COATING WATERPLATING




